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B TRADITION

Die Harterei Wilhelm Alte - wir stellen uns vor

Uber 75 Jahre Tradition, drei Generationen und (iber 90 qualifizierte Mitarbeiter: Das ist die Harterei
Alte mit Sitz im sauerlandischen Plettenberg. Unter dem Motto ,Innovativ bleiben und dabei die Tradition
wahren® sind wir als familiengefiihrtes Unternehmen in den Bereichen Anlagen- und Industrieofenbau,
Warmebehandlung von Massenteilen und Werkzeugen sowie Lasertechnologie tatig.

Auf einer Produktionsflache von 8.000 m? arbeitet unser hochmotiviertes Team mit langjahriger Erfahrung
und groRem Know-how, um lhre Auftrage zu erfillen.

Als kompetenter Partner unterstiitzen und beraten wir Sie bereits in der Projektphase, bei der Auswahl
von geeigneten Werkstoffen oder bei Fragen in Bezug auf technische Spezifikationen.

Unser Ziel ist |hr Erfolg!
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B WARMEBEHANDLUNG VON MASSENTEILEN

Unsere Kompetenz fur die Sicherheit Ihrer Produkte

Unter Einhaltung Ihrer héchsten Qualitédtsanforderungen gewahrleisten wir kurze und flexible Bearbeitungszeiten durch
einen 24 Stunden Betrieb an sieben Tagen in der Woche.

Die Behandlungen flihren wir in unseren modernen — dem neuesten Stand der Technik entsprechenden —
Durchlaufhartedfen und Kammerdéfen durch.




B WARMEBEHANDLUNG VON MASSENTEILEN

Unsere Verfahren fur lhre Produkte:

e verguten

* einsatzharten

*  carbonitrieren

e gasnitrocarburieren

* normalisieren

* weichglihen

e spannungsarmglihen
»  rekristallisationsglihen
e l6sungsglihen

» tiefklhlen

e warmauslagern von Aluminium
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B WARMEBEHANDLUNG VON ALUMINIUM

Uber 30 Jahre Warmebehandlung von Aluminium

Leichtbauwerkstoffe aus Aluminiumlegierungen werden — speziell auch im Hinblick auf die Elektromobilitdt — immer
groRere Bedeutung erlangen.

Hochste Prozesssicherheit und prazise Temperaturfiihrungen sind die Grundvoraussetzung fiir diese sehr anspruchsvolle
Warmebehandlung der gangigsten Legierungen:

«  AW2017 +  AWG6082
+  AW2024 «  AWT7075
«  AW6056 + AISi7TMg
+  AW6061 + AISi10Mg




B WARMEBEHANDLUNG VON ALUMINIUM

Verbindungselemente, Pressteile jeglicher Art sowie Sand- und Kokillengusslegierungen behandeln wir fiir Sie auf modernsten
und vollautomatisierten Kammer- und Durchlaufanlagen auf die geforderten Behandlungszustande:

- T4 = l6sungsgluhen — abschrecken — kaltauslagern

e T4 auf T6 = warmauslagern von T4 Ausgangsmaterial

-« T6/T66 = |6sungsgliihen — abschrecken — warmauslagern

- T64 = |6sungsglihen — abschrecken — teilauslagern

e T73 = |6sungsglihen — abschrecken — Uberhartet / ausgelagert

Nutzen Sie unsere langjahrige Erfahrung — wir beraten Sie gerne.
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WARMEBEHANDLUNG VON WERKZEUGTEILEN

Wir harten Ihr Werkzeug

Ihre Werkzeuge erhalten durch unsere Warmebehandlung die Harte und mechanischen Kennwerte, die sie fur einen
langen und sicheren Einsatz in der Herstellung lhrer Produkte bendtigen.

Wir erfiillen diese hohen Anspriche und bieten ein breites Spektrum an Warmebehandlungsverfahren. Kalt- und
Warmarbeitsstéahle, legierte und unlegierte Werkstoffe, Schnellarbeitsstéhle und pulvermetallurgische Legierungen
behandeln wir in modernsten Vakuum-, Salzbad- und Nitrieranlagen.

Unsere Verfahren fur die Warmebehandlung Ihrer Werkzeuge:

e vakuumvergiten

e l6sungsgliihen im Vakuumofen
* weichgluhen

» rekristallisationsglihen

* langzeitgasnitrieren

e gasnitrocarburieren

*  salzbadnitrieren (SurSulf)
* salzbadvergiten

« aufkohlen

* einsatzharten

* laserstrahlharten

* laserauftragschweilien

Bei der Warmebehandlung von Werkzeugen sind Sie bei uns genau richtig!




. WARMEBEHANDLUNG VON WERKZEUGTEILEN

Salzbadharterei

Qualitdt, Standzeit und Zuverlassigkeit sind wichtige Anforderungen bei der
Warmebehandlung lhres Werkzeugs. Wir erfullen diese hohen Anspriiche und
bieten lhnen ein breites Spektrum an Warmebehandlungsverfahren in unserer
Salzbadharterei an. lhre Werkzeuge erhalten die bestmdglichen physikalischen
Eigenschaften, wie zum Beispiel Zahigkeit, Warmrissunempfindlichkeit und
Schneidhaltigkeit.

Ihre Vorteile einer Behandlung im Salzbad:

» schneller Warmeubertrag - auch bei unterschiedlichen Querschnitten
*  minimaler Verzug durch gleichmaRige Warmezufuhr

» bauteilbezogene, exakte Steuerung der Behandlungszeiten

*  hohere Bestandigkeit gegen Verschleill

e sehr kurze Bearbeitungszeiten

Unsere Verfahren fur die Salzbadbehandlung lhrer Werkzeuge:

e badnitrieren nach SurSulf

» verguten von hochlegierten Kalt- und Warmarbeitsstahlen
»  verglten von HSS- und PM-Stahlen

e verguten von legierten und unlegierten Stahlen

» aufkohlen und Einsatzharten von Einzelteilen

e reinigungsstrahlen
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LASERSTRAHLHARTEN

Hohe Effektivitat fur Inr Werkzeug: Laserstrahlharten bei ALTE

Das Laserstrahlharten zahlt wie das Flamm- und Induktionsharten zu den Randschichtharteverfahren. Es kénnen alle
Stahle laserstrahlgehartet werden, welche sonst auch konventionell vergutet werden. Die Funktionsbereiche werden mit
dem fokussierten Laserstrahl (Diodenlaser) sehr schnell auf die jeweils erforderliche Umwandlungstemperatur erwarmt.
Die Verweildauer des Hochleistungs-Diodenlasers auf der zu hartenden Bauteilzone betragt nur wenige Sekunden. Fir
den Abschreckprozess beim Laserstrahlharten werden keine Hilfsmittel wie Wasser, Ol oder Druckluft benétigt. Das
restliche kalte Bauteil schreckt die gelaserte Zone selbst ab (Selbstabschreckung) und verhindert das Umwandeln in
einen weicheren Gefligezustand. Die extrem hohe Geschwindigkeit der Warmeeinbringung bei dem Laserstrahlharten,
bei nahezu gleichzeitiger Selbstabschreckung, reduziert Verzuge erheblich oder ganz (je nach Bauteilgeometrie).

Welchen Nutzen haben Sie durch das Laserstrahlharten?

»  schnelle Durchlaufzeiten im Vergleich zu dem Ublichen Verguten

» unterschiedliche Laser-Spurbreiten sorgen fur individuelle Losungen

*  Einhartetiefen bis 1,3mm, in Abhangigkeit von dem eingesetzten Werkstoff bzw. dem C-Potential und der
Bauteilgeometrie, mdglich

» gerade bei Low-Volume-Werkzeugen eine schnelle und sichere Option

Die Einsatzbereiche fur das Laserstrahlharten sind:

. Werkzeuge und Formen der Umformtechnik

. Biege- und Schneidkanten

. Tauch- und Schliekanten

. Getriebe- und Motorenkomponenten

. Maschinenbetten

. Pinch-Presswerkzeuge

. Substitution von Bauteilen, welche induktivgehartet werden
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B LASERSTRAHLHARTEN
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. LASERAUFTRAGSCHWEIREN

Schnelles und kostengunstiges Korrigieren oder Modifizieren lhres
Werkzeuges

Das Laserauftragschweil’en ist eine kostengiinstige Alternative zu kosten- und zeitintensiver Neuanschaffung eines
Werkzeuges. Durch das geringe, aber konzentrierte Erhitzen des Schweillzusatzwerkstoffes (Metallpulver) durch den
Hochleistungs-Diodenlaser lassen sich Reparaturen und Modifikationen am Bauteil schnell durchfihren.

Qualitativ hochwertige lunker- und rissfreie SchweiRschichten und zudem auch sehr geringe SchweilRnahthdhen,
gepaart mit einer schnellen Bearbeitungszeit, machen das Laserauftragschweiflen in der heutigen Zeit sehr attraktiv.

Einsatzbereiche fur das Laserauftragschweilen:

*  Werkzeuge fir die Massiv- und Blechumformung, zum Beispiel Verschleil3, Ausbruch oder Geometrieanderungen
bei Press- und Ziehwerkzeugen

+ Das Umformen, zum Beispiel Verschlei® / Einarbeitungen bei Blasformen, SpritzgieRwerkzeugen, Druckguss-
und Kokillenwerkzeugen

+ Einzelteilgeschaft, zum Beispiel Reparatur von sonst sehr umstandlich zu ersetzenden Bauteilen wie
Schneckenfoérderungselementen im Tiefbau

Welchen Nutzen haben Sie durch das Laserauftragschweilzen?

* marginaler Verzug durch die geringe Warmeeinbringung

* hohe Korrosions- und VerschleiReigenschaften

* hohe Materialmischung (Bindung mit dem Grundmetall) und duf3erst geringe bis gar keine Porositat (abhangig
vom Grundwerkstoff und der gewilinschten Pulvergite)

* mehrere Pulverglten mit unterschiedlichen Qualitaten fir die verschiedenen Anforderungen am Produkt
vorhanden

» wenig Nacharbeit durch geringe Schweiflnahthéhen

» viele Schweillnahtlagen, auch lGbereinandergelegt moglich

Auf Wunsch kénnen wir die aufgebrachten Lagen und somit die Bauteildnderung 3D-laserscannen und lhnen den
Datensatz zur Verfliigung stellen. Sprechen Sie uns an — wir freuen uns auf Sie!
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. LASERAUFTRAGSCHWEIREN
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B 3D-LASERSCANNEN

Ihre Bauteile werden virtuell

Die Objekte werden zeilen- oder flachenformig berlhrungslos gescannt. Durch unsere Software kénnen wir die Daten

glatten, berichtigen oder komplettieren und Ihnen zur Verfugung stellen.
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B 3D-LASERSCANNEN
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B ANLAGENBAU

Wir fertigen lhren Industrieofen in unserem Anlagenbau

Konzeption, Konstruktion, Produktion, Service

Seit mehr als 70 Jahren entwickeln, konstruieren und fertigen wir individuell auf lhre Bedirfnisse ausgerichtete
Industriedfen fur die Warmebehandlung von Metallen. Alles von héchster Qualitat und ,Made in Germany“. Der
Industrieofen kann sowohl gas- als auch elektrisch beheizt werden und ist mit modernster Schalt-, Mess- und Regeltechnik
ausgestattet. Unser Team von kompetenten Mitarbeitern steht lhnen bei allen Fragen zur Warmebehandlung, der
Konzeption, der Konstruktion, dem Service bis hin zur Planung der Anlagen-Peripherie zur Verfligung.

Unser Fullservice versorgt Sie kurzfristig mit Ersatzteilen und Zubehoér. Immer mit dem Ziel, Ausfallzeiten zu vermeiden
und Lieferengpasse zu minimieren. Aufgrund der zahlreichen Mdglichkeiten, Warmebehandlungen im eigenen Haus
durchzufihren, werden Versuchsbehandlungen und metallurgische Untersuchungen bereits in der Projektphase
realisiert.
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B ANLAGENBAU

Ubersicht zum Leistungsportfolio des Industrieofen- und Anlagenbaus:

»  Foérderbandanlagen zum Verglten, Einsatzharten und Carbonitrieren von Massenteilen

»  Draht-Durchziehanlagen flir Stahl-, Edelstahl- und NE-Metalldrahte

*  Band-Durchziehanlagen horizontal/vertikal fur Edelstahl- und NE-Metallb&nder

* Rollenherd-Durchlauféfen zum Lésungsgliihen und Warmauslagern von Aluminiumlegierungen
«  Schachtéfen zum Anlassen, Gliihen, Gasnitrieren, Gasnitrocarburieren und Aufkohlen

*  Kammerdfen zum Anlassen und Glihen

+ Sonderanlagen
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B QUALITATSSICHERUNG

Mit absoluter Prazision

Qualitat und deren Sicherung steht bei uns im Mittelpunkt der alltdglichen Arbeit und ist somit fester Bestandteil unserer
Dienstleistung. Unsere qualifizierten Mitarbeiter sichern mit modernster technischer Ausstattung eine laufende Kontrolle
der warmebehandelten Produkte und garantieren somit die Erflllung der immer héher werdenden Qualitatsanspriche
in einem sich stédndig weiterentwickelnden Marktumfeld diverser Anwendungsbereiche.

Technische Ausstattung unserer Qualitatssicherung:

*  Trenn-, Schleif- und Poliereinrichtungen
zur fachgerechten Probenvorbereitung und metallografischen Praparation
*  Harteprifungen
Brinell, Vickers, Rockwell
e Zugversuche
Zugprifung an Schrauben bis max. 300 KN
(ab einer freien Gewindelange von >40 mm)
*  Drehmomentprifungen
(Bruchdrehmomentpriifung an Schrauben)
» Digitalmikroskopische Auswertungen und Gefligeanalysen
(VergréRerungen von 50 — 2500x)
*  Funken — Spektrometrie (EOS / Spektralanalyse) fir Stahl und Aluminium

Unser integriertes Managementsystem ist zertifiziert nach:

IATF 16949

DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 50001
DIN EN ISO 14001
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B QUALITATSSICHERUNG
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B WIR SIND FUR SIE DA!

(\ Unser starker Standort

) Siidwestfalen

ALES ECHT!

4...8.

future

ZUKUNFT FUR BIENEN

Wilhelm Alte GmbH
Industrieofenbau - Harterei
Am Eisenwerk 18

D-58840 Plettenberg - Ohle

Tel.: +49 2391 595-0
Fax: +49 2391 595-11

mail@alte-online.de
www.alte-online.de
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